Inspector de Soldadura — Norma IRAM-IAS U 500:169
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Este esquema de certificacion se encuentra acreditado ante el Organismo Argentino de
Acreditacion (OAA), desde el afio 2006.

La norma IRAM-IAS U 500:169 estable un sistema de calificacion y certificacidn, por medio de un

organismo de certificacidon de inspectores de soldadura.

Esta norma es aplicable a todo el ambito de la construccién y reparacién de estructuras o

componentes metdlicos en la que intervenga cualquier proceso de soldadura.

La norma establece tres niveles de calificacidon. A continuacidn, se detallan las competencias, segun

el nivel alcanzado:

Tema/Actividad

Funciones

Nivel
|

Nivel
I

1. Documentacion
Técnica

Interpretar planos, terminologia y simbologia de
soldadura, contenida en la documentacion
aplicable

X

Interpretar los requerimientos aplicables a la
inspeccidn que se encuentran establecidos en la
documentacion técnica (cédigos, normas,
procedimientos, planos, etc.)

2. Planesde
inspeccion

Preparar los planes de inspeccién de soldadura
de acuerdo con los requisitos aplicables a la
construccion

3. Procedimientos
de soldadura

Verificar que los procedimientos a utilizar en
produccién estén calificados

Calificar los procedimientos de soldadura y
generar los registros de acuerdo con las normas
codigos y especificaciones aplicables.

Desarrollar especificaciones de procedimientos
de soldadura

Aprobar procedimientos de soldadura (evaluary
aceptar documentacion de soldadura,
incluyendo la evaluacién de los registros de
calificacion de procedimientos de soldadura,
para liberar su aplicacion).




4. Soldadoresy
operadores de
soldadura

Calificar soldadores y operadores de soldadura
de acuerdo con la IRAM-IAS U 500-96 u otra
documentacion técnica aplicable

5. Identificacion
de materiales

Verificar que los materiales base y consumibles
por utilizar sean los especificados contrastando
las identificaciones con la documentacidn
aplicable.

Verificar que las condiciones de almacenaje,
entrega y manipulacion de los materiales base y
consumibles son las requeridas por la
documentacién aplicable.

6. Instrumental
de mediciény
equipos de
soldadura

Verificar que los equipos de soldadura y equipos
asociados (posicionadores, hornos de resecado,
termos de conservacién de consumibles, etc.)
como los instrumentos de medicién y control
son los especificados.

Verificar que dichos elementos se encuentran en
condiciones de servicio, controlados y calibrados

7. Inspeccién de
la junta

Verificar las medidas, geometria, presentacién y
preparacion de la junta de unién.

8. Inspeccion de
soldadura

Verificar visual y dimensionalmente el estado de
la soldadura

Calificar las discontinuidades en la soldadura
aplicando criterios de aceptacién o rechazo de
acuerdo con los cddigos, normas o
especificaciones aplicables.

9. Control de
proceso

Verificar que las operaciones de soldadura
cumplan con los requerimientos de la
especificacion del procedimiento de soldaduray

i X X
sean realizadas por soldadores u operadores de
soldadura calificados.
Verificar que las reparaciones necesarias se
efectlen con las especificaciones de X X

procedimientos de soldadura calificados.




10. Tratamiento
Térmico

Verificar que los tratamientos térmicos se
realicen o hayan sido realizados de acuerdo con
los requerimientos de la documentacion.

11. Ensayos no
destructivos (END)

Verificar que los END se realicen de acuerdo con
procedimientos aprobados y sélo por personal
calificado de END

Aprobar los informes de END que abarquen los
trabajos de soldadura que estén bajo su
responsabilidad.

12. Ensayos
destructivos

Verificar que los ensayos se efectien segun los
requisitos aplicables por personal competente y
en dmbitos apropiados.

Verificar que los informes de ensayos cumplan

L . X X
con los requisitos aplicables
Aprobar los resultados de ensayos de acuerdo X X
con los requisitos
13. Ensayos de Verificar que todos los controles definidos en el
componentes plan de inspeccidn de ensayos, incluyendo las
dimensiones de disefo, se hayan realizado para X X
liberar el componente a ensayar.
Verificar que los ensayos (neumaticos,
hidraulicos, de carga, etc.) que se utilicen para
comprobar la confiabilidad de la soldadura se
efectden de acuerdo con normas, cédigos,
especificaciones o procedimientos aplicables, X X
con indicacidn de los requerimientos técnicos,
limites de aceptacion y con instrumental,
personal y condiciones adecuados.
Aprobar el componente ensayado en funcién de
os resultados, en lo referente a la calidad de X X
soldadura.
14. Supervision Cuando sea requerido, supervisar el
desenvolvimiento de los inspectores de X X
soldadura nivel | en sus funciones
Cuando sea requerido, supervisar el
desenvolvimiento de los inspectores de i X

soldadura nivel | y nivel Il en sus funciones
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15. Calificacion de Calificar inspectores de soldadura nivel | interno

inspectores de en la empresa en la cual se desempefia en
soldadura nivel | relaciéon de dependencia o contractual. La
interno calificacion debe ser realizada bajo un programa

y procedimiento de calificacion escrito siguiendo
los lineamientos de esta norma (IRAM-IAS U500
169) y avalado por la empresa., bajo la exclusiva
responsabilidad de la misma, sin la participacion - - X
ni responsabilidad del organismo de calificacion
ni del de certificacidn. Esta calificacion sdlo es
valida para trabajos realizados por la empresa,
siempre que el personal calificado se mantenga
bajo la supervisién permanente de un inspector
de soldadura nivel lll

El candidato a una certificacion de este tipo, debe cumplir con determinados pre-requisitos de
experiencia y aptitud visual. Luego, aprobar un examen tedrico-practico que se desarrolla en los
Organismos de Calificacién Autorizados (OCA) para este esquema.



